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(klasyczne)

Ebez mozliwosci przetaczania biegdw pod obcigzeniem

-

|

z mozliwoscig prawie natychmiastowego przetaczania
biegow pod obcigzeniem (Power Shift)

e 0 osiach statych
* 0 osiach ruchomych (planetarne)
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Skrzynka ci gnika Case Maxxum sk adaj ca si z czterobiegowej przek adni o
osiach staych prze czanej pod obci eniem za pomoc  sprz gie
wielotarczowych mokrych, przekadni biegow pe zaj cych 1 czterobiegowej
skrzynki zakresow pracy
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HYBRYDOWA SKRZYNIA BIEGOW W CI GNIKU XERION FIRMY CLASS
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HYBRYDOWA SKRZYNIA BIEGOW W CI GNIKU XERION FIRMY CLASS

Zakresy pr dko ci na poszczegolnych biegach
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Dziekuje za uwage
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